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AGg-wnym celem mojej pracy bygdgo ok
pol aryzacji podgoUa na wgdgaSci woSc
min. na mikrotwardoSIl, naprnUeni a
przyczepnoSi powgoki do podgoUa. |
chropowatoSci powgok CrN i CrCN or
poprzez badanie wpgywu napincia po
i wiel koSl mikrokropl:




" Wytwarzanie powgok

ADo wytworzenia powdok Cr N i CrCN wykorzyst
gukowego (CAPD) .

APowgm&noszono na pOMKodibiidHAE st al i

ANa wszystkie podgoUa nani es iOo ndd gpaocddap oNedNo ksii fio
czystego chromu.

AGruboSci otrzymanych powdok Cr®, 106t CN bygy z

AWszystkie procesy bygy prowadzone w ukgadzie
stagym ci Snieniu azotu r-wnym 1, 8Pa.

APowgoki CrCN otrzymano wprowadzajChs) doo sktoanjoerjy
wartoSci pnrazteipUjegodma 1 0

ANatilUOenie prNdu guku wynosi go 8O0A.

AZmi ennym parametrem procesu nanoszenia powgo
zakresie od -10V do -300V.

ACzas osadzania powdok wynosi g ~100min.
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adawcze.

A Dyfrakcja rentgenowska
- dyfraktometr DRON2 - promieniowanie Co-K,

AMi krot war doSi
-mi kr ot wardoSciomierz FI SHERSCOPEE -H®M2®B 0

ANaprnUenia wewnfitrzne
-profilograf HOMMELE TESTER T8000 z opro
APrzyczepnoSi powgoki do podgoUa (adhezj a)

0 metoda rysy
-RevetestE CSM z oprogramowaniem Scratch

o test Daimlera-Benza
-mi kroskop metal ograficzny Ni konE Eclipse

AMorfol ogia powierzchni powgoki
- skaningowy mikroskop elektronowy (SEM) JOEL JSM 5500LV
-mi kroskop metal ograficzny NikonE Eclips

Imaging Software NIS Elements
ochropowat oSl powierzchni
-profilograf HOMMELE TESTER T8
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ni a wewnntr

Wyznaczenie strzagki ugincia dl
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I metoda rysy
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zepnoS|I powgoki C
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