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Wptyw budowy drewna na technologie produkcji

DAawiD KACZMAREK

Drewno jako material o niejed-
norodnej anizotropowej budo-
wie posiada szereg wiasciwosci,
ktére moga utrudni¢ lub wrecz
uniemozliwi¢ produkcje odpo-
wiednich podzespotéw stolar-
ki otworowej badz meblowej.
Szczegélny nacisk konsumentéw
na pozadane gatunki drewna eg-
zotycznego dodatkowo motywuja
przedsigbiorcéw do poszukiwar
optymalnych rozwigzan techno-
logicznych.

Obrébka gatunkéw
drewna krajowego, jak i impor-
towanego z réznych stron $wia-
ta, stanowi dla technologéw oraz
konstruktoréw nie lada wyzwa-
nie. Budowa anatomiczna drew-
na, gestosé, twardosé, wilgotnosé,
wady naturalne i uszkodzenia to
tylko nieliczne z wielu wtasci-
wosci fizycznych i mechanicz-
nych drewna, ktére moga poméc
lub utrudni¢ prace wielu techno-
logom odpowiedzialnym za po-
szezegblne etapy przygotowania
produkcji. Wszystkie wymienione
czynniki majg istotny wplyw na
podejmowanie decyzji, o doborze
drewna do zatozonych celéw pro-
dukeyjnych, a takze wptywaja na
obrébke drewna skrawaniem, kle-
jeniem i okleinowaniem oraz ob-
rébke wykoniczeniows.

zaréwno

Wplyw budowy i wilgotnosci

drewna na obrébke skrawaniem
Niejednorodna struktura oraz wa-
dy anatomicznej budowy drewna
utrudniajg obrébke drewna skra-
waniem. Opér skrawania rosnie
proporcjonalnie  do  twardosci
drewna i zalezy od jego ustoje-
nia oraz gestosci. Waskostoistos¢
drzew iglastych oraz szerokosto-
istos¢ drzew lisciastych pierscie-
niowonaczyniowych uwazana jest
za wskaznik duzej gestosci, wy-
trzymatosci oraz twardosci drew-
na. Ze wzgledu na jednolitg bu-

dowe drewna, bardzo cenione sg
gatunki  rozpierzchtonaczynio-
we. Ten typ drewna tatwiej pod-
daje si¢ skrawaniu, a przebieg
jego obrébki jest tagodniejszy.
Po skrawaniu drewna twarde-
go uwidacznia si¢ powierzchnia
gtadka, a przy drewnie migkkim -
szorstka. Latwos¢ obrébki drew-
na skrawaniem zalezy réwniez od
jego wilgotnosci. W odréznie-
niu do drewna suchego, drewno
o zwigkszonej wilgotnosci, trud-
niej si¢ przerzyna i wygtadza. Ale
z kolei drewno mokre, jest bar-
dziej podatne od drewna suchego
na struganie lub frezowanie.

Wilgotnos¢ réwniez odgrywa
znaczgcg role w klejeniu drewna.
W zaleznosci od roztworu klejo-
wego i sposobu klejenia, poziom
wilgotnosci powinien ksztatto-
wacé si¢ w przedziale od 8 do 12%.
Zwigkszona wilgotnos¢ drewna
przy wyzszej temperaturze kle-
jenia powoduje podczas okleino-
wania powstawanie pecherzy, pa-
czenie si¢ drewna lub pekanie
oklein. Dzieje si¢ tak na skutek
zwigkszonych naprezen, spowo-
dowanych odmiennym skurczem
spoiny klejonej i drewna. Pod-
czas klejenia i okleinowania duzy
problem stanowig wady naturalne
drewna takie, jak: s¢ki, pecherze
zZywiczne, zgnilizna migkka itp.
Z tego powodu niektére rodzaje
drewna zawierajace zywice pod-
daje si¢ przed klejeniem specjal-
nym zabiegom technologicznym.
Najpopularniejszym  stosowa-
nym sposobem jest zabieg me-
chaniczny. Wykorzystuje si¢ go
przy elementach wielkowymia-
rowych oraz tam, gdzie jest moz-
liwosé dotarcia tzw. sekownika.
Innymi typami zabiegéw tech-
nologicznych sa zabiegi chemicz-
ne, ktérym najczesciej poddawa-
ne sg elementy mebli gotowych
lub renowacyjnych. W materia-

tach cienkich, takich jak okle-
iny, moga wystapic takze przebi-
cia klejowe. Przyczynami tychze
nieprawidtowosci w okleinowa-
niu sg nieréwnomierne grubosci
oklein, zbyt wilgotne lub mocno
porowate okleiny, nieréwnomier-
ne lub zbyt obfite naktadanie kle-
ju oraz krétki czas otwarty.
Istotny wptyw na jakos¢ kleje-
nia ma réwniez twardo$¢ drew-
na, sprezystos¢ i nieréwnomierny
skurcz, szczegélnie u niektérych
gatunkow drzew lisciastych- np.
buka. Wyzej wymienione czynni-
ki moga powodowaé zgniatanie
lub rozrywanie wiékien, a takze
stajg si¢ przyczyng stabego wia-
zania spoiny klejowej.

Obrobka wykonczeniowa

Drewno prawie wszystkich ga-
tunkéw tatwo poddaje si¢ ob-
rébce wykonczeniowej kryjacej

badz przezroczystej. Istniejg jed-
nak pewne przeszkody, na ktére
mozna si¢ natkng¢ podczas pro-
cesu wykariczania. W przypadku
drewna niektérych drzew igla-
stych, takich jak sosna czy $wierk
s4 to przezywiczenia, w przypad-
ku drewna egzotycznego takiego,
jak: teak, irokko, perora- ich ole-

Fot. Archiwum

.'-.-ﬁ f 5. W

istos¢. W obu przypadkach po-
woéd  utrudnienia lakierowania
powierzchni jest bardzo podob-
ny. Zawarte w tych gatunkach
zywice sy zrédtem probleméw
zwigzanych ze schnigciem po-
wioki lakierniczej, utratg barwy,
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potysku lub pojawieniem si¢ pe-
cherzy. Problemy te mozna wy-
eliminowa¢ poprzez odpowied-
nig obrébke wstepna oraz uzycie
whasciwych lakieréw. Wyzej wy-
mienione gatunki egzotyczne po-
winno si¢ odttusci¢ za pomocg
rozcieficzalnika. Nalezy jednak
pamigtaé, aby przy drewnie ole-
istym nigdy nie uzywa¢ wody
badz $rodkéw zawierajacych wo-
d¢, poniewaz moga one uaktyw-
ni¢ substancje zawarte we wiok-
nach drewna. Poza tym trzeba
tez zwréci¢ uwage na wilgotnosé
w drewnie, ktéra powinna znaj-
dowac si¢ w przedziale od 10 do
12%.

Substancje barwigce i zdolnosé
ich wchtaniania przez drewno
zalezy w duzym stopniu od ana-
tomicznej budowy drewna oraz
jego struktury. Drewno migk-
kie, takie jak lipa czy topola bar-
wi si¢ tatwiej niz drewno twarde,
poniewaz twardziel przyjmu-
je mniej roztworu barwigcego
niz biel. Réznice intensywno-
$ci przenikania barwnika szcze-
gélnie wyraznie uwidaczniajg sig
w drewnie wezesnym i péznym
drzew iglastych. Aby temu za-
radzi¢, nalezy odpowiednio po-
kry¢ bejcg caly material prze-
znaczony na przyktad na okna,
dzigki czemu wyréwna si¢ barwa

Obrébka zalezy od wlasciwosci

Odpowiedni dobér drewna do zatozonych celéw produkcyjnych oraz do poszczegdlnych rodzajow obrobki
jest uwarunkowany wtasciwos$ciami technologicznymi drewna oraz jego wartoscia uzytkowa.
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i zostang zamaskowane polacze-
nia réznigce si¢ odcieniami. Nie-
ktére rodzaje drewna lisciastego,
np. drewna debu, sg szczegélnie
podatne na barwienie dzigki za-
wartosci naturalnych garbnikéw.
Zaréwno podczas wykanczania
przezroczystego, jak i kryjacego,
istotng rol¢ odgrywa wspomnia-
na juz wlasciwa wilgotnos¢ drew-
na, ktéra podobnie jak w innych
operacjach technologicznych po-
winna si¢ miesci¢ w przedziale od
8 do 12%.

Zapach

Zapach drewna jest czynnikiem,
czgsto pomijanym w kontekscie
catego procesu technologiczne-
go, a szkoda, poniewaz, moze
odgrywa¢ niewspéimierng role
w warunkach ostatecznego uzyt-
kowania mebla. Drewno gatun-
kéw krajowych ma staby, prawie
niewyczuwalny zapach. Nato-
miast drewno gatunkéw tropikal-
nych posiada silng i specyficzng
wor, ktéra moze petni¢ rolg $rod-
ka antyseptycznego lub zapew-
ni¢ ochrong przed szkodnikami
owadzimi. Drewno limby oraz
drewno kamforowe to odpowied-
nie przyktady. Obydwa gatun-
ki nie s3 niszczone przez owady,
a elementy z nich wykonane mo-
ga dobrze zabezpiecza¢ ubrania
przed molami. Cedrus atlantica
Manetti to jeszcze inny przyktad
drewna, ktéry z szerokiej rodziny
cedréw, posiada wori odstraszajg-
cg ucigzliwe termity. Indywidu-
alne doswiadczenia technologéw
pozwalaja na okreslenie zaréwno
pozytywnych, jak i negatywnych
cech, zwigzanych z wlasciwoscia-
mi zapachu drewna.

Przedstawione w tym artykule
czynniki nie koriczg tematu, lecz
nakreslaja jedynie kierunek dg-
zenia do coraz to doskonalszych
wyrobow przy wykorzystaniu jak
najbardziej precyzyjnej i efek-
tywnej technologii produkeji,
ktéra z kolei bez doktadnej zna-
jomosci materialu nie ma szans
na wytworzenie wartosciowych
i trwaltych produktéw, np.: uni-
kalnych wzoréw mebli, okien czy
drzwi z mato dost¢pnych gatun-
kéw drewna.



