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Noze do strugarek i diamentowe ostrzatki

Przelom w ustawianiu
nozy i ostrzeniu narzedzi

Firma Barke®- Maschinenmesser GmbH posiada bardzo szeroka game nozy strugarskich

(m. in. pasujacych do systemu TERSA), a takze szereg innych praktycznych i przydatnych w kazdym
zaktadzie stolarskim narzedzi. Nalezg do nich np. urzadzenie do ustawiania nozy w strugarce

i diamentowe kamienie do ostrzenia recznego.

Wiréd polskich klientéw tej niemie-
ckiej firmy najbardziej znany jest Bar-
komat” — urzadzenie do ustawiania
nozy. Dzigki ruchomym stopkom pa-
suje do waléw nozowych o dowolnej
$rednicy. Barkomat jest bardzo prosty
w obstudze i niezwykle precyzyjny.
Ustawianie nozy za jego pomoca
mozna podzieli¢ na dwa etapy. Etap
plerwszy to justowanie Barkomatu,
czyli okreslenie wysokosci wysuwu
noza. Mozna to zrobi¢ za pomocy
dostarczonych w zestawie szczeli-
nomierzy lub pobra¢ pomiar bez-
posrednio ze swojej maszyny, przed
wymontowaniem noza. Etap drugi to
ustawianie nozy. Obydwa Barkomaty
wchodzace w sklad zestawu nalezy
umieéci¢ na kradcach watu. Dzigki
bardzo silnym magnesom urzadzenie
podciaga néz na ustawiong wezesniej
wysoko$¢ i utrzymuje go w tej pozycji
podczas zaciskania $rub listwy trzy-
majacej. Niezwykle wazne jest, aby
$ruby zaciska¢ zaczynajac od §rod-

kowych do zewnetrznych. Czynno-
§ci etapu drugiego powtarza si¢ przy
montazu kazdego noza w wale, ko-
rzystajac ciagle z pomiaru pobrane-
go w pierwszym etapie. Gwarantuje
to ustawienie wszystkich nozy na t¢
samg wysokos¢. Osiagniecie takiego
efektu zabiera zwykle wiele czasu, na-
tomiast za pomocg Barkomatu jest to

kwestia zaledwie kilku minut.

Naostrza nawet frezy

Oprécz Barkomatu od wielu lat
w ofercie firmy Barke® znajdujg si¢
réwniez diamentowe kamienie do
ostrzenia recznego. Na polskim ryn-
ku nie sa one jeszcze zbyt dobrze
znane, jednak ze wzgledu na ich
liczne zalety grono zadowolonych
uzytkownikéw  dynamicznie si¢
powieksza. Ich uniwersalnos¢ i wy-
trzymato$¢ sprawia, ze znajduja one
zastosowanie nie tylko w warsztacie.
Réznorodno$¢ modeli sprawia, ze
mozna nimi ostrzy¢ nie tylko noze
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i dtuta, ale takze frezy, plytki profi-
lowe a nawet nozyczki. Mozna nimi
ostrzy¢ zaréwno narzedzia ze stali
szybkotnacej HSS jak i HM (weglik
spickany). Wielka zaleta diamento-
wych ostrzalek jest to, Ze pozostaja
idealnie ptaskie. Dzi¢ki temu nawet
po kilku latach narzedzia ostrzone sa
réwnomiernie na calej powierzchni.
Srodkiem chtodzgcym stosowanym
podczas ostrzenia jest woda, co uta-
twia utrzymanie narzedzi oraz miej-
sca pracy w czystosci.

Wiarto wspomnie¢, ze wszystkie mo-
dele sa dostgpne w réznych ziarni-
stoéciach — od bardzo grubej po bar-
dzo drobna. Mozna korzysta¢ tylko
z jednej, uniwersalnej ziarnistosci lub
np. rozpoczal ostrzenie od modelu
o najgrubszej ziarnistoéci, zdejmu-
jacego wiecej materiatu, co znacznie
przyspiesza proces ostrzenia, a za-
koriczyé na modelu bardzo drob-
nym, za pomocg ktérego poleruje sie
ostrze. Argumentem przemawiaja-
cym za diamentowymi ostrzatkami
jest znaczne wydluzanie Zywotnosci
ostrzonych narzedzi. Podczas ostrze-
nia maszynowego zdejmowana jest
stosunkowo duza warstwa materiatu.

Natomiast przy recznym ostrzeniu
diamentowymi ostrzatkami, zdejmo-
wana jest tylko jej niezbedna ilo$¢, co
wydtuza czas uzytkowania narzedzia
5 do 7 razy. Zwhaszcza przy ostrze-
niu drogich frezéw z weglikiem spie-
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kanym, inwestycja w diamentowe
ostrzatki jest bardzo optacalna.
Produkty firmy Barke®- Maschinen-
messer GmbH mozna bedzie obej-
rze¢ podczas targéw DREMA.
(aBr)
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