
33marzec 2010 KURIERDRZEWNY narzędzia

Firma Faba zdaje sobie spra-
wę z trudności w pozyskiwaniu 
drewna o odpowiedniej jakości. 
Więc większość przedsiębiorstw 
produkujących wyroby z litego 
drewna musi zmniejszając kosz-
ty wytwarzania przechodzić na 
nowe oszczędne technologie. 
Sprawdzoną metodą i stosowa-
ną od wielu już lat jest technolo-
gia produkcji wyrobów z elemen-
tów łączonych na  miniwczepy 
pozwalającą na wykorzystywanie 
wszystkich nawet najmniejszych 
kawałków materiału. Metoda ta 
jest powszechnie znana i stoso-
wana w wielu zakładach produk-
cyjnych i nie nastręcza większych 
problemów, jeżeli używa się odpo-
wiednich narzędzi. Na rynku pol-
skim można spotkać bardzo wie-
lu producentów narzędzi i firm 
handlowych proponujących ta-
kie rozwiązania. Firma Faba pro-
ponuje nowe doskonałe narzędzia 
przeznaczone do tego celu w bar-
dzo szerokiej gamie wymiarowej 
i wielu ciekawych konstrukcjach. 
Opiszę dwa z nich.
  Klasycznym rozwiązaniem jest 
konstrukcja opierająca sie na lu-
towanych ostrzach ze stali szyb-
kotnącej (wg Faba zwane FZK 
11- 20). Dzięki inwestycjom, jakie 
poczyniono w ostatnim okresie 
w firmie Faba, w zmodernizowa-
nej konstrukcji wykonano no-
wą geometrię zęba. Dzięki temu 
narzędzia osiągnęły wysoką ja-
kość i dokładność obróbki. Jakość 
ostrza podniesiono w znacznym 

stopniu poprzez dobór sta-
li szybkotnącej i odpo-
wiedniej obróbce 
cieplnej, w wyni-
ku której uzy-
skano ocze-
k i w a n ą 
twardość 
o s t r z a , 
s t r u k t u -
rę drob-
noziarni-
stą stali i 
udarność.
D r u g i m 
r o z w i ą -
z a n i e m 
propono-
w a n y m 
przez fir-
mę Fa-
ba jest zestaw 
narzędzi o na-
zwie FZK-30. Jest to 
narzędzie wykonane 
z ostrzami lutowanymi z węgli-
ków spiekanych, co powoduje, że 
praca tymi narzędziami jest moż-
liwa w różnych dostępnych ma-
teriałach (drewno lite miękkie 
i twarde, klejone, materiały drew-
nopochodne). Zestaw narzędzi 
składa się z pojedynczych frezów, 
których ilość zależy od wysokości 
obrabianego materiału. W zależ-
ności od potrzeb w każdej chwi-
li możemy ujmować lub dodawać 
pewną ilość frezów. Na dwóch 
brzegach zestawu (góra / dół) jest 
możliwość zastosowania frezów 
formatujących krawędź materia-

łu w celu obróbki na tzw. „kreskę”. 
Pojedyncze narzędzia rozmiesz-
czone są spiralnie względem sie-
bie w celu zmniejszenia oporów 
skrawania i zmniejszenia efektu 
wyrywania końcówek materiału. 
W zależności od potrzeb klienta 
Faba produkuje zestawy o średni-
cy 160 mm lub 250 mm i wysoko-
ści złącza 10/11. Całość zestawu 
skręcona jest na tulei, aby popra-
wić dokładność całego zestawu 
frezów i ułatwić pracę operatorów 
obrabiarek.             
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Nowa geometria zęba we frezie 
FZK. 
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