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Faba | Narzedzia do miniwczepow

Firma Faba zdaje sobie spra-
we z trudnod$ci w pozyskiwaniu
drewna o odpowiedniej jako$ci.
Wiec wigkszo$¢ przedsigbiorstw
produkujacych wyroby z litego
drewna musi zmniejszajac kosz-
ty wytwarzania przechodzi¢ na
nowe oszczgdne technologie.
Sprawdzong metoda i stosowa-
ng od wielu juz lat jest technolo-
gia produkeji wyrobéw z elemen-
téw laczonych na  miniwczepy
pozwalajaca na wykorzystywanie
wszystkich nawet najmniejszych
kawatkéw materiatu. Metoda ta
jest powszechnie znana i stoso-
wana w wielu zaktadach produk-
cyjnych i nie nastrecza wigkszych
problemdéw, jezeli uzywa sig¢ odpo-
wiednich narzedzi. Na rynku pol-
skim mozna spotka¢ bardzo wie-
lu producentéw narzedzi i firm
handlowych proponujacych ta-
kie rozwiazania. Firma Faba pro-
ponuje nowe doskonate narzedzia
przeznaczone do tego celu w bar-
dzo szerokiej gamie wymiarowej
i wielu ciekawych konstrukcjach.
Opisz¢ dwa z nich.

Klasycznym rozwigzaniem jest
konstrukcja opierajaca sie na lu-
towanych ostrzach ze stali szyb-
kotnacej (wg Faba zwane FZK
11- 20). Dzi¢ki inwestycjom, jakie
poczyniono w ostatnim okresie
w firmie Faba, w zmodernizowa-
nej konstrukeji wykonano no-
wg geometri¢ zegba. Dzigki temu
narzedzia osiagnety wysoka ja-
ko$¢ i doktadnosé obrébki. Jakosé

ostrza podniesiono w znacznym

stopniu poprzez dobdr sta-
li szybkotnacej i odpo-
wiedniej obrébce
cieplnej, w wyni-
ku ktérej uzy-
skano ocze-
kiwang
twardo$¢
ostrza,
struktu- '
re drob- %
noziarni-

sty stali i
udarnosé.
Drugim
rozwia-
zaniem
propono-
wanym
przez fir-

me Fa-

ba jest zestaw
narzedzi o na-
zwie FZK-30. Jest to
narzedzie wykonane

z ostrzami lutowanymi z wegli-
kéw spiekanych, co powoduje, ze
praca tymi narzedziami jest moz-
liwa w réznych dostepnych ma-
teriatach (drewno lite mickkie
i twarde, klejone, materiaty drew-
nopochodne). Zestaw narzedzi
sktada si¢ z pojedynczych frezéw,
ktérych ilo$¢ zalezy od wysokosci
obrabianego materialu. W zalez-
nosci od potrzeb w kazdej chwi-
li mozemy ujmowacé lub dodawa¢
pewng ilo§¢ frezéw. Na dwdch
brzegach zestawu (géra / dét) jest
mozliwo§¢ zastosowania frezéw
formatujacych krawedZ materia-
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Nowa geometria zeba we frezie
FZK.
Fot. Faba

tu w celu obrébki na tzw. kreske”.
Pojedyncze narzedzia rozmiesz-
czone sg spiralnie wzgledem sie-
bie w celu zmniejszenia oporéw
skrawania i zmniejszenia efektu
wyrywania koricéwek materiatu.
W zaleznosdci od potrzeb klienta
Faba produkuje zestawy o $redni-
cy 160 mm lub 250 mm i wysoko-
§ci ztgcza 10/11. Calosé zestawu
skrecona jest na tulei, aby popra-
wi¢ dokladno$é calego zestawu
frezéw i utatwi¢ prace operatoréw

obrabiarek.
Opr. (1j)



