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Jak oni to robig?

Europejskie zaglebie

fortepianowe

Produkcja i renowacja fortepianow to temat dla zwyktych
Smiertelnikdw zupetnie nieznany, dlatego niewielu z nas zwyktych
Smiertelnikdw wie, ze w Kaliszu istnieje jedyne w Europie, a moze
nawet na Swiecie zagtebie, w ktérym kazdy temat zwigzany z tymi
instrumentami jest chlebem powszednim.

FiLip JAckiEwicz

»Przemys!” fortepianowy w Kali-
szu i jego okolicach bezsprzecznie
zZwigzany jest z istnieniem w tym
miescie od konca XIX w. Fabry-
ki Fortepianéw i Pianin Cali-
sia oraz jednej z trzech na $wie-
cie szkét edukujacej pracownikéw
dla tej niszowej branzy. Absol-
wenci, utworzonego w 1954 r.
Technikum Budowy Fortepia-
néw zasilajg szeregi ok. 20 firm
zajmujacych si¢ budowaniem lub
renowacja fortepianéw w Kaliszu.
Liczba ta dotyczy firm dzialaja-
cych oficjalnie, poniewaz w kali-
skie zagtebie wpisuja sie réwniez
warsztaty przydomowe, czgsto
dzialajace w garazach. Na pewno
pracy wystarczy dla wszystkich.
Swiadczg o tym magazyny firm,
w ktérych instrumenty wymaga-
jace renowacji ustawia si¢ w diu-
gich kolejkach.
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Produkcja

Produkecja fortepianéw w Kaliszu
zajmuje si¢ m.in. firma PianoEu-
rope, ktéra produkuje fortepiany
marki Vogel na licencji niemieckie-
go Schimmel’a. ,,Polski instrument,
niemiecka precyzja” glosi hasto re-
klamowe firmy, ktéra swoja ofer-
te poszerza réwniez o renowacje
instrumentéw.

Jezeli chodzi o produkcje fortepia-
nu, mozna ja podzieli¢ na trzy na-
stepujace etapy: produkcja obudo-
wy, mechanizméw i akustyki. Jezeli
chodzi o obrébke drewna, to jest
ona obecna w kazdym z tych eta-
péw. Jednak najbardziej widoczna
jest w produkcji obudowy i akusty-
ki. Obudowa, nogi i wszelkie inne
elementy wykonywane sa ze sta-
rannie wyselekcjonowanego wyso-
kogérskiego drewna swierkowego,
ktére ze wzgledu na male przyro-
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sty roczne i malg ilo§¢ zywicy naj-
lepiej nadaje si¢ do tego typu pro-
dukcji. Najbardziej tradycyjnym
wykoriczeniem obudowy jest na-
tozenie powloki poliestrowej, kté-
ra pozwala na uzyskanie niezwyktej
glebi i przezroczystosci. Mozliwe
sg réwniez inne wykoriczenia, takie
jak intarsje, forniry itp.

Pilnie strzezona tajemnicag kaz-
dego producenta fortepianéw
jest wykonywanie dna rezonan-
sowego. Jest to jeden z najwaz-
niejszych elementéw odpowia-
dajacych za wydawanie przez
fortepian dzwieku. Wykony-

wane jest ono z drewna $wier-
ka wysokogérskiego o gestosé
10 stojéw na cm sezonowanego
minimum 2 lata. Na dnie wyko-
nywane jest zebrowanie z litego
drewna $wierkowego. Dno re-
zonansowe posiada malejacg ku
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Fornirowanie i wykonywanie intarsji - PianoEurope.

kraicom grubosé¢, wyprezenie —
efekt membrany. To whasnie wy-
prezenie i uzebrowanie jest naj-
wiekszym sekretem producentéw.
Dla renowatoréw kwestia odtwo-
rzenia dna rezonansowego moze
okazac¢ si¢ ,nie do przejscia”, dla-
tego czestym krokiem renowato-
ra jest kupienie nowego dna od
jednego z dwéch liczacych si¢ na
§wiecie producentéw lub napra-
wa starego poprzez wybielanie,
suszenie, szpanowanie, szlifowa-
nie i lakierowanie.

Renowacja

Renowacja fortepianéw moze od-
bywaé sie kompleksowo lub cze-
§ciowo. Kompleksowa renowa-
cja zawiera w sobie naprawe,
takich jednostek jak: obudowa,
mechanizm i klawiatura poprawia
akustyke.

Zakres remontu obudowy obej-
muje zdjecie starego lakieru; uzu-
pelnienie brakujacych czesci okle-
iny, elementéw  rzezbionych,
intarsji oraz innych ozdéb; na-
prawa uszkodzonych elementéw
obudowy to jej szlifowanie i przy-
gotowanie do lakierowania; lakie-
rowanie obudowy; uzupelnienie
badZ naprawa galanterii metalowej
(zawiasy, rolki pedatu itp.), sktada-
nie instrumentu.

Woszelkie prace nad stylizacja, czy-
li wykonywanie rzezb, intarsji, in-
krustacji, ztocert odbywa si¢ recz-
nie i tradycyjnymi metodami.
Kazdy instrument oceniany jest
indywidualnie i na podstawie je-
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go stanu klient otrzymuje propo-
zycje odpowiedniego wykoncze-
nia, koloru oraz doboru lakieru do
obudowy.

Osobng bardzo wazna kwestig do-
tyczaca renowacji fortepianéw jest
ich transport do renowatora i z po-
wrotem do wiasciciela. Muszg one
by¢ transportowane w klimatyzo-
wanych samochodach, poniewaz
szybka zmiana temperatury mo-
ze negatywnie wplyna¢ na drew-
no, lakiery czy nawet doprowa-
dzi¢ do catkowitego zniszczenia
instrumentu.

Firmy renowatorskie s3 w stanie
spetni¢ wiasciwie kazda zachcian-
ke wiasciciela instrumentu. Jedy-

nym ograniczeniem jest zasobno$é

jego porttela.

Wydawaé sie moze, ze renowa-
cja i produkcja fortepianéw to sek-
tor niszowy, oraz nieprzysztoscio-
wy. Jednak wizyta w europejskim
lub nawet $wiatowym zaglebiu for-
tepianowym w Kaliszu pokazuje, ze
firmy prowadzace ten biznes maja
si¢ dobrze, a prace nad fortepiana-
mi zabytkami beda trwaly jeszcze
wiele lat.

Autor artykutu dzigkuje za pomoc
Zbigniewowi Kozera oraz nastgpujg-
cym firmom: PianoEurope, SAP Re-
novation i Piano Fiks.
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